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Pengaruh Perbedaan Pola Gerak Elektroda dan Kuat Arus terhadap 

Kekuatan Tarik pada Material Baja ST 60 dengan Pengelasan SMAW 
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NIM : 201102442092 
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Dosen Pembimbing : Khanif Setiyawan, S.T., M.T 

ABSTRAK 

Pengelasan memiliki peranan penting dalam rekayasa dan reparasi logam. 

Untuk mengetahui berapa kekuatan tarik suatu material, maka di lakukan studi 

kekuatan tarik pada sambungan las yang di tentukan pada pelat baja ST 60 tebal 4 

mm dengan pengelasan SMAW yang diberi variasi pola gerak elektroda 

lurus,melingkar, dan zig-zag dengan menggunakan kuat arus 90 A, 100 A, dan 

110 A. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui pengaruh kuat arus dan perbedaan 

pola gerak elektroda pada material baja ST 60 dengan teknik pengelasan SMAW 

terhadap kekuatan tarik.Bahan yang digunakan baja ST 60 dengan elektroda 

E6013 menggunakan pola gerak elektroda lurus, melingkar dan zig-zag. Studi ini 

bertujuan untuk menguji kekuatan tarik material baja ST 60. Dari hasil yang di 

peroleh kekuatan tarik tertinggi sebesar : 617 N/mm2 dengan pola gerak elektroda 

zig-zag pada variasi kuat arus 90A. Dari hasil pengujian menunjukan bahwa pola 

gerak elektroda zig-zag dengan  kuat arus 90A, menghasilkan nilai kekuatan tarik 

tertinggi. Jadi penggunaan kuat arus yang tepat dan sesuai tebal benda kerja 

mempengaruhi kekuatan hasil pengelasan. Dan untuk itu sangat di anjurkan 

menggunakan kampuh supaya hasil pengelasan  maksimal. 

 

Kata kunci: Pola Gerak Elektroda, Kuat Arus, Uji Tarik 
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The Effect of Different Electrode Movement Patterns and Current Strength 

on Tensil Strength in ST 60 Steel Materials with SMAW Welding 

Name   : Yusuf Arif Putranto 

NIM   : 2011102442092 

Program   : S1 Mechanical Engineering 

Guidance Lecturer  : Khanif Setiyawan, S.T., M.T 

ABSTRACT 

 

Welding plays an important role in metal engineering and repair. To find out 

how much the tensile strength of a material is, a study of the tensile strength of 

the welded joint is carried out on a 4 mm thick ST 60 steel plate with SMAW 

welding which is given variations in the pattern of straight, circular, and zig-

zag electrode motion using a strong current of 90A, 100A and 110A. The 

purpose of this study was to determine the effect of current strength and 

differences in electrode motion patterns on ST 60 steel material with SMAW 

welding techniques on tensile strength. The material used was St 60 steel with 

E6013 electrode using a straight, circular electrode motion pattern and zig-

zag. This study aims to test the tensile strength of ST 60 steel material. From 

the results obtained, the highest tensile strength is: 617 N/mm2 with a zig-zag 

pattern of electrode motion at a variation of 90A current strength. The test 

results show that zig-zag electrode motion pattern with a current of 90A, 

produces the highest tensile strength value. So the use of the right current and 

the appropriate thickness of the workpiece affects the strength of the welding 

result. And for that it is highly recommended to use a seam so that the welding 

results are maximized. 

 

Keywords: Electrode Motion Pattern, Current Strength, Tensile Test 
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