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ABSTRAK 

 
Indonesia merupakan produsen minyak sawit terbesar di dunia industri kelapa sawit bangsa 

kita memiliki potensi limbah yang cukup besar seperti limbah yaitu serat tandan kosong 

kelapa sawit (TKKS). Kurangnya pemanfaatan limbah tersebut mengakibatkan pencemaran 

lingkungan, dalam penelitian ini bertujuan untuk memanfaatkan limbah tandan kosong 

kelapa sawit untuk menghasilkan material komposit yang ramah lingkungan dan 

mengurangi pencemaran lingkungan dari serat tandan kosong kelapa sawit (TKKS). 

Komposit terdiri dari 2 bahan yang berbeda yaitu serat tandan kosong kelapa sawit sebagai 

penguat dan resin sebagai matriks kekuatan komposit sangat di pengaruhi oleh penguat 

fraksi volume dan lama perendaman untuk meningkatkan ikatan antara serat dan matriks. 

Fraksi volume serat tandan kosong kelapa sawit yang digunakan yaitu 10%,20%,30% dan 

40% dengan lama perendaman 4 jam, 6 jam, dan 8 jam. Penelitian ini dilakukan dengan 

melakukan pengujian tarik terhadap komposit. Hasil pengujian menunjukkan hasil tertinggi 

terdapat pada variasi fraksi volume 40% dengan lama perendaman 4 jam dengan nilai 5,18 

MPa dan hasil terendah yaitu pada variasi fraksi volume 10% dengan lama perendaman 8 

jam dengan nilai 1,93MPa. Semakin banyak kandungan serat mengakibatkan terjadinya 

peningkatan kekuatan pada komposit dan terlalu lama perendaman mengakibatkan sel-sel 

pada serat menjadi rusak yang di mana serat akan menjadi keropos dan rapuh yang 

mengakibatkan kekuatan serat berkurang. 

 
Kata Kunci : Tandan Kosong Kelapa Sawit, Fraksi Volume, Lama Perendaman, Komposit 
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ABSTRACT 

 
Indonesia is the largest palm oil producer in the world. Our nation's palm oil industry has 

a large potential for waste, such as waste, namely empty palm oil fruit bunches. The lack of 

utilization of this waste causes environmental pollution, in this study, the aim is to utilize 

empty palm oil bunches to produce environmentally friendly composite materials and reduce 

environmental pollution from empty palm oil bunches. The composite consists of 2 different 

materials: empty palm fruit bunches of fiber as reinforcement and resin as matrix. The 

strength of the composite is strongly influenced by volume fraction reinforcement and 

soaking time to increase the bond between the fiber and the matrix. The volume of empty 

palm fruit bunch fiber used was 10%, 20%, 30%, and 40% with a soaking time of 4 hours, 

6 hours, and 8 hours. This research was conducted by conducting a tensile test on the 

configuration. The test results showed that the highest result was in the 40% volume fraction 

variation with 4 hours of immersion time with a value of 5.18 MPa. The lowest was in the 

10% volume fraction variation with 8 hours of immersion time with a value of 1.93MPa. 

More and more fiber content results in an increase in the strength of the composite and 

soaking for too long causes the cells in the fiber to become damaged where the fiber will 

become porous and brittle which results in reduced fiber strength. 

Keywords: Empty Palm Oil Bunches, Volume Fraction, Soaking Time, Composites 
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