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Karbon Pegas-Daun JIS G 4801 SUP 9
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Abstrak

Parameter dalam industri pembuatan baja adalah penopang utama pembangunan infrastruktur
dan perumahan serta berbagai macam produk salah satunya di bidang otomotif seperti
pembuatan pegas daun untuk mobil. Penggunaan pegas daun pada mobil sering mengalami
kerusakan material seperti berkurangnya ketangguhan, keretakan, dan keuletan pegas daun
yang mengakibatkan pegas daun sering patah. Untuk menjaga kualitas produk baja tersebut,
material logam mengalami perlakuan panas. Dari hasil pengujian komposit per daun di
ketahui bahwa jenis yang di gunakan adalah baja karbon JIS G 4801 SUP 9. Proses
pengerasan di lakukan pada temperatur austenitik masing-masing 800°C, 900°C dan 1000°C
dengan waktu penahanan 60 menit dan 120 menit. Kemudian lakukan proses quenching.
Peneliti juga melakukan proses pendinginan udara (annealing) pada spesimen dengan tujuan
untuk mendapatkan hasil yang berbeda. Pengujian yang di lakukan dalam penelitian ini adalah
pengujian impact dengan menggunakan metode charpy. Kekuatan impact juga di pengaruhi
oleh nilai kekerasannya, karena jika nilai kekerasannya tinggi maka nilai kekuatan impact nya
akan rendah begitu pula sebaliknya jika nilai kekerasannya rendah maka nilai kekuatan
impact nya akan tinggi.

Pada penelitian ini menggunakan material pegas daun JIS G 4801 SUP 9 di mana metode
yang di gunakan adalah metode eksperimen berupa variasi proses pendinginan seperti air, air
garam, susu, dan oli. Proses hardening di lakukan pada suhu austenit masing-masing 800°C,
900°C, dan 1000°C dengan waktu penahanan 60 menit dan 120 menit, kemudian di lakukan
proses quenching. Peneliti juga melakukan proses pendinginan udara (annealing) pada
spesimen dengan tujuan mendapatkan hasil yang berbeda

Dari hasil penelitian baja karbon JIS G 4801 SUP 9 di peroleh nilai kekuatan impact tertinggi
pada suhu 800°C selama 120 menit dengan pendinginan susu dengan nilai 0,9800 kgm/mm?2.
Tempering menghasilkan residual marten site dan fasa temper austenit yang membuat baja
pegas daun menjadi tangguh di bandingkan dengan struktur sampel yang belum di beri
tempering atau kondisi awal.

Kata kunci : pembuatan baja, tempering, holding time, quenching.
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Abstract

Parameters in the steel-making industry are the main support for infrastructure and housing
development and various kinds of products, one of which is in the automotive sector, such as
the manufacture of leaf springs for cars. The use of leaf springs on cars often experiences
material damage such as reduced toughness, cracks, and ductility of the leaf springs which
results in the leaf springs often breaking. To maintain the quality of these steel products,
metal materials are subject to heat treatment. From the results of the composite per leaf test,
the study obtained the type used, namely JIS G 4801 or JIS SUP 9 carbon steel and oil. The
hardening process was carried out at an austenitic temperature of 800°C, 900°C, and 1000°C
respectively with a holding time of 60 minutes and 120 minutes. Then the quenching process
was carried out. Researchers also carried out an air cooling (annealing) process on the
specimens with the aim of obtaining different results. The tests carried out in this study were
impact testing using the charpy method. The impact strength is also affected by the hardness
value, because if the hardness value is high, the impact strength value will be low and vice
versa if the hardness value is low, the impact strength value will be high.

In this study using JIS G 4801 SUP 9 leaf spring material where the method used is an
experimental method in the form of variations in cooling processes such as water, brine, milk,
and oil. The hardening process was carried out at an austenitic temperature of 800°C, 900°C,
and 1000°C respectively with a holding time of 60 minutes and 120 minutes, then the
quenching process was carried out. Researchers also carried out an air cooling (annealing)
process on the specimens with the aim of getting different results.

From the results of research on JIS G 4801 SUP 9 carbon steel, the highest impact strength
value was obtained at a temperature of 800°C for 120 minutes by cooling milk with a value of
0.9800 kgm/mm2. Tempering produces residual marten site and austenite temper phases
which make leaf spring steel tough compared to the structure of samples that have not been
given tempering or initial conditions.

Keywords: steel-making, tempering, holding time, quenching.
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