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Analisa Pengaruh Polaritas terhadap Kekuatan Tarik Sambungan
Pengelasan Kampuh V dengan Variasi Elektroda dan Variasi Pendingin
pada material baja ASTM A36

Nama : Zakki Anggara
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Prodi : S1 Teknik Mesin

Dosen Pembimbing : Ir. Anis Siti Nurrohkayati, S. T., M. T
ABSTRAK

Pengelasan sampai saat ini masih sangat diperlukan untuk perkembangan teknologi di
bidang konstruksi yang semakin maju karena memegang peranan penting dalam rekayasa dan
pemeliharaan logam. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh polaritas,elektroda
dan media pendingin yang sesuai untuk menghasilkan sambungan dengan kekuatan tarik yang
maksimum pada material baja ASTM A36. Metode yang digunakan dalam penelitian ini
adalah metode eksperimen dengan melakukan pengujian tarik pada spesimen hasil
pengelasan.Spesimen berjumlah 54, dilas menggunakan Las SMAW polaritas DCEN dan
DCEP dengan variasi elektroda E6013,E7016,E7018 dan variasi pendingin Air,Oli,Air garam.
Hasil uji tarik pengaruh polaritas dengan variasi elektroda dan variasi pendingin pada ASTM
A36 menunjukan hasil uji yang berbeda.Dari hasil pengujian didapatkan bahwa pengelasan
menggunakan polaritas DCEN dengan elektroda 7016 dan media pendingin oli memilki
sambungan las yang baik dengan kekuatan tarik sebesar 566,75 MPa.

Kata Kunci: Las SMAW, Polaritas, Kekuatan tarik.
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Analysis of the Effect of Polarity on the Tensile Strength of the V Seam
Welding Joints with Variations in Electrodes and Variations in Coolants on
ASTM A36 Steel Materials

Name : Zakki Anggara

NIM 2011102442088

Program : S1 Teknik Mesin

Guidance Lecturer : Ir. Anis Siti Nurrohkayati, S. T., M. T
ABSTRACT

Welding is still very much needed for technological developments in the increasingly
advanced field of construction because it plays an important role in metal engineering and
maintenance. This study aims to determine the effect of polarity, electrodes and suitable
cooling media to produce joints with maximum tensile strength in ASTM A36 steel material.
The method used in this study was an experimental method by carrying out tensile testing on
welded specimens. A total of 54 specimens were welded using DCEN and DCEP polarity
SMAW welding with electrode variations E6013, E7016, E7018 and water, o0il, salt water
cooling variations. The results of the tensile test for the influence of polarity with electrode
variations and coolant variations in ASTM A36 showed different test results. From the test
results it was found that welding using DCEN polarity with 7016 electrodes and oil cooling
media had good weld joints with a tensile strength of 566.75 MPa.

Keywords: SMAW welding, Polarity, Tensile test.
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