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Abstrak

Limbah plastik pada saat masih menjadi permasalahan yang sulit diatasi oleh
Indonesia bahkan dunia dikarenakan sampah platik biasanya digunakan sekali pakai
yang menyebabkan terus meningkatnya sampah plastik di TPA (tempat
pembuangan akhir). hal pertama yang dilakukan adalah survey lapangan dan studi
literatur. Hasil survey dilapangan dan studi literatur menjadi tujuan pembuatan mata
pisau model yang berbeda dari sebelumnya. Dari perbandingan model sistem mata
pisau relatif sama, dilihat dari analisis mata pisau terbaru yaitu sudut 30° dan 60°
dapat dilihat hasil banyaknya kapasitas dan hasil ukuran cacahan yang dikeluarkan.
Jenis sampah yang dicacah botol plastik dan tutup botol PET atau PETE
(Polyethylene Terephthalate), dan kantong plastik LDPE (low density
polyethylene). Untuk mata pisau sudut 30° hasil yang dikeluarkan untuk botol
plastik 1.8 kg/jam, tutup botol 0.780 kg/jam, dan untuk kantong plastik tidak ada
kapasitas karena kantong plastik terlilit pada mata pisau. untuk mata pisau ini
cenderung hanya menjepit limpah plastik dikarenakan sudutnya tidak terlalu
runcing atau cenderung lebih tumpul. sedangkan mata pisau sudut 60° hasil yang
dikeluarkan untuk botol plastik 1.5 kg/jam, tutup botol 1.3 kg/jam, dan kantong
plastik 0.200 kg/jam. dapat dilihat kapastis terbanyak dihasilkan oleh mata pisau
sudut 60° dikarenakan memiliki sudut ketajaman yang lebih baik untuk
menggunting atau menyobek limbah plastik menjadi serpihan yang lebih kecil.

Kata kunci: limbah, mata pisau, kapasitas, sudut, dan hasil.



The Significant Impact of a Flat-Type Blade's Cutting Angle on a
Plastic-Chopping Machine's Output
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Abstract

Plastic waste is still a problem that is difficult for Indonesia and even the world
to overcome because plastic waste is usually used once, which causes an increase
in plastic waste in TPA (final disposal sites). the first thing to do is a field survey
and literature study. The results of the field survey and the study of the literature
are the goals of making a blade model that is different from the previous one. From
the comparison of the blade system models, they are relatively the same, judging
from the analysis of the latest blades, namely angles of 30° and 60°, it can be seen
that the results of the number of capacities and the results of the size of the pieces
are issued. Types of waste that are chopped into plastic bottles and PET or PETE
(Polyethylene Terephthalate) bottle caps, and LDPE (low density polyethylene)
plastic bags. For a 30° angle blade, the results for plastic bottles are 1.8 kg/hour,
bottle caps are 0.780 kg/hour, and for plastic bags there is no capacity because the
plastic bag is wrapped around the blade. for this blade it tends to only clamp a lot
of plastic because the angle is not too sharp or tends to be more blunt. while the
blade angle of 60° results in 1.5 kg/hour plastic bottles, 1.3 kg/hour bottle caps,
and 0.200 kg/hour plastic bags. it can be seen that the most capacitance is produced
by the 60° angle blade because it has a better sharp angle for cutting or tearing
plastic waste into smaller pieces.

Keywords: waste, blade, capacity, angle, and yield.
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