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ABSTRAK

Tujuan penelitian adalah untuk mengetahui pengaruh variasi suhu pemanasan
awal pada pengelasan SMAW terhadap uji struktur mikro dan kekuatan tarik
material Stainles stell 304. Metodologi penelitian yang digunakan dalam penelitian
uji eksperimental dengan analisis data menggunakan metode analisa
deskriptif.dengan variabel bebas variasi suhu pemanasan awal 150C, 250°C dan
350°C dengan arus 100 amper pada sambungan las SMAW. Hasil penelitian yang
didapat adalah variasi suhu pemanasan awal dan variasi arus ini sangat berpengaruh
terhadap kekuatan tarik tapi tidak terlalu merubah struktur mikro material Stainless
steel. Kekuatan tarik dengan cara pengelasan shield metal arc welding SMAW
dengan kuat arus pengelasan 100A dan pemanasan awal 150°C ,250°C dan 350°C.
Nilai kekuatan tarik terbesar dihasilkan pada variasi dengan suhu pemanasan awal
150°C dan kuat arus pengelasan 100 A, yaitu dengan nilai kekuatan tarik Rata-rata
sebesar 400.17MPa. Struktur mikro pada specimen dengan variasi kuat arus dan
suhu pemanasan menghasilkan struktur mikro yang berbeda, dimana pada masing
— masing specimen mempunyai jumlah perlit dan ferit yang berbeda — beda.

Kata kunci : Preheat, Pengelasan SMAW dan Stainles steel



The Effect of Variations of Preheating Temperatures on 304 Stainless Steel
Welding on Tensil Strength and Microstructure

Name : Syahrul Fathur Rahman
NIM :17111024420010
Study Program : S1 Mechanical Engineering
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ABSTRACT

The purpose of the study was to determine the effect of variations in the
preheating temperature on SMAW welding on the microstructure and tensile
strength of the Stainles steel 304 material. The research methodology used in this
experimental test was data analysis using descriptive analysis methods. 150C,250C
and 350C with a current of 100 amperes on SMAW welded joints. The results
obtained are variations in the preheating temperature and current variations
greatly affect the tensile strength but do not change the microstructure of the
stainless steel material. Tensile strength by means of SMAW shield metal arc
welding with a welding current of 100A and preheating of 150C, 250C and 350C.
The greatest tensile strength value is produced in variations with a preheating
temperature of 150C and a welding current of 100 A, with an average tensile
strength value of 400.17MPa. The microstructure of the specimen with variations
in current strength and heating temperature produces different microstructures,
where each specimen has a different amount of pearlite and ferrite.

Keywords: Preheat, SMAW Welding and Stainless steel
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